Modulares Spannfutterkonzept

Grundprinzip

e Das modulare Spannfutterkonzept von PMH erlaubt ein
schnelles Umristen und die Realisierung von
verschiedensten Anwendungen durch entsprechende
Kombination von den diversen Modulen

¢ Die Spannfutter kénnen Uber einen Drehverteiler
pneumatisch oder Uber einen hydraulischen Hinterendzylinder
beidseitig aktiv betatigt werden

e Erhaltlich als 3 Backenfutter D110mm oder
Membranspannfutter D125mm

e Futterwechsel ohne Lésen des Zufuhrrohrs

¢ Aufteilung in Drehverteiler mit Zufuhrrohr, Flanschaufnahme,
Grundfutter, diverses modulares Zubehér, Tooling

Hochgenaues, messgesteuertes Hub- und Ankernutschleifen von Ventilnadeln in
Grossserienproduktion

3-Backenfutter mit Aufbau eines Abrichtringes

Integrierter Kérperschallsensor mit berlihrungsloser Signalubertragung
Gefederter Zentrieranschlag mit radialer Feinverstellung

Integriertes, indirektes pneumatisches L&ngspositionieren und LAngenmessen

e Messgesteuertes Hubpaarungsschleifen von Ventilnadeln in Grossserien-
produktion

e 3-Backen Membranspannfutter

¢ Gefederter Zentrieranschlag mit radialer Feinverstellung

e Integriertes, indirektes pneumatisches Langspositionieren und L&ngenmessen

Paarungsschleifen Fiihrungsdurchmesser und Rickstehmass von Disennadeln
3-Backenfutter

Gefederter Zentrieranschlag mit radialer Feinverstellung

Integriertes, indirektes pneumatisches Léngspositionieren und LAngenmessen
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Details und Optionen

Ubersicht Module

* Hochgenaue Drehverteiler inkl. Zufuhrrohr mit / ohne Messfunktion
¢ Flanschaufnahme

e Grundfutter in Variante 3-Backen oder Membranspannfutter

¢ Radiale Feinverstellung

e Hochgenaue Zentrieranschlag-Module in diversen Varianten

* Integrierte Messdise

® Spanneinséatze

Gefederter Zentrieranschlag mit Messdiise

* Hochgenauer Zentrieranschlag mit Gleit- oder Kugelfiihrung
e Zentrieranschlageinsatz aus Hartmetall
e Kombination mit Messdiise méglich

Radiale Feinverstellung

¢ Radiale Feinverstellung mittels 3 Verstelleinheiten
* Ermoglicht ein hochgenaues konzentrisches Einstellen des Zentrieranschlages
zum Spannzentrum

Abrichtring, integrierter Sensor

e Fir das Abrichten von Schleifscheiben kann auf dem Grundfutter ein Abrichtring
montiert werden

¢ Die Integration eines Korperschallsensors mit beriihrungsloser Signaliibertragung
ermdglicht ein optimales Abrichten

Futter Hochgenaues Messen durch Werkstlickspindel
Werkstiick- [~ 7 1
spindelstock ‘ etk ¢ Ein speziell entwickelter Drehverteiler erméglich hochgenaues, pneumatisches
L e Langspositionieren und In-Prozess LAngenmesssteuern durch Werkstickspindel
Drehvenielles : w ¢ Genauigkeiten <1ym realisierbar
lj [N C e Kirzere Nebenzeit bei hdherer Prozesssicherheit
! ~ .
| Weitere Spannfutter
e - In Pra ¢ Prismenspannfutter
[ o * Niederzugsfutter
[ » Vorderendfutter mit und ohne Durchgang

Messverstarker

o Werkzeugfutter

Challenging Technology

Kundennutzen Weitere Produkte

e Schnelles Umristen ¢ Diverse Auf- und Mitnahmesysteme

e Grosser Anwendungsbereich e KSS Diisenkonzept

¢ Niedrige Gesamtkosten durch Standardisierung * Feinmechanische Prazisionsbaugruppen

e Steigerung der Wirtschaftlichkeit e Modernste 3D CAD Entwicklung und tiefe Eigenfertigung
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